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is Saghigr ve Giivenligi
mevzuatini bilir ve galismalarini
bu mevzuata uygun yapar

1.i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI. (8 SAAT)

is saghg! ve giivenliginin amaci ve dnemini agiklar.

is saghigi ve giivenliginin énemini agiklar

is saghigi ve giivenliginin amacini agiklar

is saghg! ve giivenligi kurulunun olusumunu ve gérevlerini agiklar
isverenin Yukimlultklerini agiklar

Calisanlarin yasal hak ve sorumluluklarini agiklar

is kazasi ve meslek hastaliklarindan korunma yéntemlerini bilir ve gerekli
onlemleri alir.

is kazasinin tanimini agiklar

is kazasinin nedenlerini siralar

Meslek hastaliklarinin tanimini agiklar

Meslek hastaliklarinin nedenlerini siralar

is kazas! ve meslek hastaliklarindan korunma ilkelerini dogru siralar
Kisisel koruyucu donanimlari kullanim yerlerine goére siralar

is kazasi ve meslek hastaliklarinda yapilacak hukuki iglemleri siralar
is kazasini énlemek igin gerekli tedbirleri alir

Meslek hastaliklarindan korunmak igin gerekli tedbirleri alir

Calisma ortamina uygun kigisel koruyucu donanim kullanir

is ekipmanlarini kullanma talimatlarina gére giivenli kullanir
Tehlikelerden kaynaklanacak risklere karsi gerekli dnlemleri alir.
Tehlikeyi aciklar, Riski agiklar

Risk degerlendirmesinin énemini kavrar

Ergonomik risk etmenlerini agiklar

Kimyasal risk etmenlerini agiklar

Fiziksel risk etmenlerini agiklar

Biyolojik risk etmenlerini aciklar

Anlatim
Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup Calismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri




Psiko-sosyal risk etmenlerini agiklar

Elektrikten kaynaklanacak riskleri agiklar

Elle kaldirma ve tasima prensiplerini agiklar

Ekranli araclarla calisma kurallarini agiklar

Yiksekte calisma ile ilgili riskleri agiklar

Ergonomik risk etmenlerine kargi gerekli tedbirleri alir
Kimyasal risk etmenlerine karsi gerekli tedbirleri alir
Fiziksel risk etmenlerine kargi gerekli tedbirleri alir
Biyolojik risk etmenlerine karsi gerekli tedbirleri alir
Psiko-sosyal risk etmenlerine karsi gerekli tedbirleri alir
Elektrikten kaynaklanacak risklere karsi gerekli tedbirleri alir
Elle kaldirma ve tagsima iglerini kurallarina uygun yapar
Ekranli araglarla kurallarina uygun caligir

is Saghigr ve Giivenligi
mevzuatini bilir ve galismalarini
bu mevzuata uygun yapar

Ekranli araglarla kurallarina uygun caligir (devami)
Yiksekte galisma ile ilgili risklere karsi gerekli tedbirleri alir
isyeri temizlik ve diizenini saglar

Acil durumlarda gerekli tedbirleri alir.

Acil durumlan agiklar

Acil durum planini agiklar

ilkyardimda yapilmasi gereken temel ilkeleri siralar

Anlatim
Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup GCalismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

1. Modil Sinavi

Anadolu Beylikleri Dénemi, Osmanlilar, isleme Ornekleri, UYGULAMA
FAALIYETI

Grup GCalismasi

Q Parlama ve parlamadan korunma ilkelerini agiklar
E 8. Patlama ve patlamadan korunma ilkelerini aciklar
o
w :r! Yangin ve yangindan korunma ilkelerini agiklar
N Saglik ve Gulvenlik isaretlerini agiklar
Parlama, patlama, yangin vb. acil durumlara karsi gerekli tedbirleri alir
Saglik ve givenlik isaretlerine uygun davranir
Geleneksel Turk Isleme 2 GELENEKSEL TURK ISLEMELERI (18 SAAT Anlatim Tahta, Sanayi
Sanatlarini inceler o $ ( ) Makineleri
ISLEME Gosterip Yaptirma
I§Iemer.1in Tanlm.l', B.eIIi Ba§I|. Tekn.ikler . Soru-Cevap
Medeniyetlere Goére Islemenin Tarihgesi
Grup Calismasi
Geleneksel Tirk isleme . v . . . Anlatim Tahta, Sanayi
- Sanatlarini inceler !\/Iedemyetlere Gore Islemenin Tarihgesi (devami) Makineleri
e N Islemenin Turklerde Gelismesi Anadolu“ya Gegisi Gosterip Yaptirma
= (\! . . . - . . . .
Zlo Hun Islemeleri, Goktirk Islemeleri, Uygur Islemeleri, Akhunlar Soru-Cevap
0 Anadolu Selguklulari Dénemi
N

Geleneksel Tirk isleme

Anlatim

Tahta, Sanayi




Sanatlarini inceler

Anadolu Beylikleri Donemi, Osmanlilar, isleme Ornekleri, UYGULAMA
FAALIYETI (devami)

Gosterip Yaptirma

Makineleri

bu desenleri Uriine ve isleme
tekniklerine gére cizebilir.

Basit Nakis igne Tekniklerinin Desen Ozelligi

Grup GCalismasi

8 OSMANLI IMPARATORLUGU DONEMINE GENEL BAKIS Soru-Cevap
E g Osmanli imparatorlugu Dénemi isleme Sanati Grup Calismasi
S Yuzyll Islemeleri, Ylzyl Islemeleri, Ylzyil Islemeleri, Yizyil Islemeleri, Ylzyil
N Islemeleri
Yizyil ik Ceyregi islemeleri
Cumhuriyet Dénemi isleme Sanat
Geleneksel Tiirk isleme . ) .- Anlatim Tahta, Sanayi 2. Modiil Sinavi
Sanatlarini inceler Cumbhuriyet Donemll Isleme Sanati (devami) Makineleri
UYGULAMA FAALIYETI Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap
Q Grup GCalismasi
AR . — _
S |~ Gerekli ortam saglandiginda Anlatim Tahta, Sanayi
I 2 etldin aslina, desenin 3.DESEN PANOSU 'f_'AZlRL_AMA (24 SAAT) . Makineleri
S orijinalligine, i§len|1e tekknigine ve | CANSIZ MODEL ETUTLERINDEN DESEN CIZME Gosterip Yaptirma
uriine uygun olarak cansiz L
model etitlerinden, eski Can3|z" Etutler ile llgili Tanimlar Soru-Cevap
i§|bemdelerde|n desenler o!uFturup Obje, Olgii ve Oran, Cizgi, Desen, Eskiz, Etiit, Kompozisyon, Kalip
u desenleri trlne ve isleme R Grup Calismasi
tekniklerine gére cizebilir. Desen Ciziminde Kullanilan Arag Geregler
Acik Koyu, Isik-Golge, Renkli Etiit Calismalari, Kara Kalem ile, Guaj Boya ile,
Kuru Kalem ile, Geometrik Bigimler, UYGULAMA FAALIYETI
Gerekli ortam saglandiginda .. R . . . Anlat Tahta, Sanayi
etiidiin asllna,gdeser?in Acik Koyu, Isik-Golge, Renkli Etit Calismalari, Kara Ka.lem |I'e, Guaj Boya ile, niatim Makineleriy
orijinalligine, i$lerrlle tekknigine ve | Kuru Kalem ile, Geometrik Bigimler, UYYGULAMA FAALIYETI (devami) Gosterip Yaptirma
Uriine uygun olarak cansiz . ;
model etltlerinden, eski ESKI ISLEMELERDEN DESEN CIZME Soru-Cevap
i$Lem§IerdtTn desenler o!ulgturup Desen Giziminde Kullanilan Arag Geregler
™ u desenleri Urune ve igsleme i - S Grup Calismasi
. § tekniklerine gore cizebilir. Eski I§I§.melerln Onemnl ve Oze'||lk|9I.'.I )
E S Desen Ozelligi, Renk Ozelligi, Iplik Ozelligi, Kumas Ozelligi, Uygulanan
§ Teknik Ozelligi
Desenin Birebir Aynisini Cizme (Roéprodiksiyon)
Modernize Etme (Modernizasyon)
Kompozisyon Hazirlama, Kalip Hazirlama, Renklendirme, Agik Koyu,
UYGULAMA FAALIYETI
ISLEME TEKNIKLERINE GORE DESEN CiZME
Gerekli ortam saglandiginda : : . . . Anlatim Tahta, Sanayi
o etiidiin aslina, desenin ISLEME TEKNIKLERINE GORE DESEN CIZME (devami) Makineleri
c y orijinalligine, i§len|1e tekkniéine ve | Desen Arasgtirmasi Gosterip Yaptirma
E N uriine uygun olarak cansiz e
s model etiitlerinden, eski Desen Ciziminde Kullanilan Arag Geregler Soru-Cevap
O._r; islemelerden desenler olusturup isleme Teknikleri




UYGULAMA FAALIYETI
Tirk Iginin Desen Ozelligi
Hesap isinin Desen Ozelligi
Maras isinin Desen Ozelligi

Gerekli ortam saglandiginda
etidun aslina, desenin
orijinalligine, isleme teknigine ve
Urtine uygun olarak cansiz

Cin ignesinin Desen Ozelligi
Aplikenin Desen Ozelligi, Beyaz Isin Desen Ozelligi
Antep Isinin Desen Ozelligi

Anlatim

Goésterip Yaptirma

Tahta, Sanayi
Makineleri

Desen Arastirma Cesitleri, Stilzasyon, Modernizasyon, Geometrik Sekiller
Desen Cizmede Faydalanilan Kaynaklar

& ~ model etiitlerinden, eski ) . Soru-Cevap
% I |§Lemdelerde|n desenler o!ulg.turup Kordon Tutturma ve Astragan Isinin Desen Ozelligi
@< u desenleri Uruine ve igsleme e P Grup Calismasi
X : tekniklerine goére cizebilir. Kum Ignesinin Desen Ozelligi .
o Pul Boncuk Dikis Tekniklerinin Desen Ozelligi
Renklendirme
URUNE UYGUN DESEN CiZME
Nakish Uriin Cesitleri
Gerekli ortam saglandiginda - I Anlatim Tahta, Sanayi 3. Moddil Sinavi
etiidiin aslina, desenin Nakish UrLfn Qesltler.l. (devami) Makineleri
orijinalligine, isleme teknigine ve |  Dekoratif Ortiiler ve Uriinler Gosterip Yaptirma
artine uygun olarak cansiz - - .
model etiitlerinden. eski Giyim ve Aksesuarlari, Ev Tekstili, Kalip Hazirlama, Kompozisyon, Soru-Cevap
islemelerden desenler olusturup |  Renklendirme, UYGULAMA FAALIYETI
bu desenleri Grline ve igsleme Grup Calismasi
tekniklerine gore cizebilir.
Uygun ortam saglandiginda, . Anlatim Tahta, Sanayi
teknige uygun islemeye hazirhk 4.ISLEMEYE HAZIRLIK (21 SAAT) Makineleri
g yapabilir. NAKIS Gosterip Yaptirma
% ‘:" Nakisin Tanimi, Tarihi Geligimi Soru-Cevap
X (:' Toplumumuzdaki Yeri ve Ekonomiye Katkisi
e Nakis Yapiminda Kullanilan Araglar Grup Caligmasi
igne, Makas, Kasnak, Gergef, Tig, Firkete, Mekik, Ciilde, Makat, Mohlike,
Cigerdeldi, Biz, Makineler, Utii, Utii Masasi, Utii Bezi, Su Kabi
Geregler, Kumaslar, iplikler, Kalemler, Kagitlar, Silgi, Yardimci Geregler
isleme Yapilacak Uriinii Segme
UYGULAMA FAALIYETI
KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA
Atatiirkgliik -- Atatiirk'iin Hayati
Uygun ortam saglandiginda, . Anlatim Tahta, Sanayi
teknige uygun i§lemeye hazirlik KUMA$| |$LEMEYE HAZIRLAMA (devaml) Makineleri
o yapabilir. Surfile Yapma, Orta Teyel Almak Gosterip Yaptirma
Q . .
£(8 Kasnak Bezi ve Ge.rgef I?;e2| Hazirlamak Soru-Cevap
@ : UYGULAMA FAALIYETI
<l DESENI KUMASA GECIRME TEKNIKLERI Grup Gahgmasi




Kompozisyon, Tanimi ve Cesitleri

Kompozisyonun Yeri ve Onemi

Kompozisyon Ogeleri, Nakista Renk Segimi

Renklerin Siniflandiriimasi

Renklerin Uyumu (Armoni)

Renk Seciminde Faydalanilan Kaynaklar

Deseni Kumasa Gegirme

Deseni Kumasa Gegirmede Kullanilan Arag ve Geregler
Deseni Kumasa Gecgirme Cesit ve Teknikleri

Kasim
06.11.2023

Uygun ortam saglandiginda,
teknige uygun igslemeye hazirlik
yapabilir.

Deseni Kumaga Gegirme Cesit ve Teknikleri (devami)
UYGULAMA FAALIYETI

KUMASI GERME TEKNIKLERI

Germenin Tanimi, Kumasi Germenin Onemi

Nakista Kullanilan Germe Araglari

Kumasgi Germe Yontemleri

Kumasi Germede Dikkat Edilecek Noktalar

UYGULAMA FAALIYETI

NAKISTA KULLANILAN KENAR TEMIZLEME TEKNIKLERI
Onemi

Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar
Kenar Temizleme Cesitleri, UYYGULAMA FAALIYETI
NAKISTA UTU YAPMA

Bitmis Uriinii Utilleme, Utiilemenin Onemi

Uriini Utillemede Kullanilan Arag ve Geregler

Anlatim
Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup GCalismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

Kasim
07.11.2023

Uygun ortam saglandiginda,
teknige uygun islemeye hazirlik
yapabilir.

Uriinii Utiillemede Kullanilan Arag ve Geregler (devami)

Uriin Ozelligine Gére Utii Yapmak

islenmis Uriinii Utiilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Utiiden Sararan Yerlerin Temizlenmesi

Kolanin Tanimi ve Onemi, Kolanin Cesitleri

Kola Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

UYGULAMA FAALIYETI

KALITE KONTROL

Kalite Kontroliin Tanimi, Kalite Kontroliin Amaci, Uriinlerde Kalite Kontrol, Alt
iplik Temizleme, Ust iplik Temizleme, Tela, Tela Cesitleri

Tela Temizleme Teknikleri, Leke Tanimi, Leke Temizleme Yontemleri
Leke Temizlemede Kullanilan Arag ve Geregler

Leke Temizlemede Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

UYGULAMA FAALIYETI

Anlatim
Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup Galismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

4. Modul Sinavi




Elde Suzeni Yapar

5.ELDE SUZENI (24 SAAT)
Elde Suzeni

Anlatim
Goésterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup Calismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

Kasim
08.11.2023

Elde Suzeni Yapar

Elde Suzeni (devami)

MODEL BELIRLEME, Tanimi, Kullanilan Ara¢ Gerecler
Diger Nakiglardan Ayrilan Ozellikleri

Desen icin Faydalanilan Kaynaklar

Uygulandigi Yerler, UYYGULAMA FAALIYETI
MALZEME iHTIYACI BELIRLEME

Suzeni isinde Kullanilan Kumaslar

Suzeni isinde Kullanilan iplikler

Suzeni isinde Kullanilan Yardimci Malzemeler

Anlatim
Goésterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup Calismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

Kasim
09.11.2023

Elde Suzeni Yapar

Suzeni isinde Kullanilan Yardimci Malzemeler (devami)

UYGULAMA FAALIYETI, KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA, Olcii Oran
Suzeni iginde Kullanilan Desen Gegirme Teknikleri

Deseni Kumasa Gegirmede Kullanilan Arag Geregler

Suzeni isinde Kumasi Germe

Kumasi Germenin Onemi

Suzeni iginde Kullanilan Germe Arag Geregleri

Kumagi Kasnak ile Germe, Kumasgi Gergef ile Germe

Kumasi Germede Dikkat Edilecek Noktalar

Anlatim
Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup Calismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

Kasim
10.11.2023

Elde Suzeni Yapar

Kumasi Germede Dikkat Edilecek Noktalar (devami)
UYGULAMA FAALIYETI, SUZENI iSI YAPIM TEKNIGI, Suzeni Yapim
Teknikleri

igne ile Yapilan Zincir igi (Suzeni)

Ti§ ile Yapilan Zincir isi (Suzeni)

UYGULAMA FAALIYETI

Elde Suzeni isinde Kullanilan Yardimci igne Teknikleri

KENAR TEMiZLEME

Elde Suzeni Isinde Kullanilan Kenar Temizleme Teknikleri
Kenar Temizlemenin Onemi

Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar

Anlatim
Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup GCalismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

Kasim
13.11.2023

Elde Suzeni Yapar

Kenar Temizleme Teknigini Segerken Dikkat Edilecek Noktalar (devami)
Kenar Temizleme Cesitleri, UYGULAMA FAALIYETI, UTU YAPMA, Uriini
Utiilemenin Onemi

Anlatim
Gosterip Yaptirma

Soru-Cevap

Tahta, Sanayi
Makineleri

5. Modiil Sinavi




Uriind Utillemede Kullanilan Arag Geregler

Uti Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

KALITE KONTROL, Alt iplik Temizleme, Ust iplik Temizleme, Leke Tanimi,
Leke Temizleme Yontemleri

Leke Temizlemede Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

UYGULAMA FAALIYETI

Grup Calismasi

Tel Kirma Yapar

6.TEL KIRMA (24 SAAT)
Tel Kirma

Anlatim
Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup Calismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

KENAR TEMIZLEME TEKNIKLERI
Onemi

Tel Kirma Yapar Tel Kirma (devami) Anlatim T?\;];i’inseallgﬁyi
MODEL BELIRLEME, Tel Kirma, Tanimi, Tarihi Geligimi Gosterip Yaptirma
Tel Klrm"a Tekniginin ?)zellikleri ) Soru-Cevap
9 Kumas Ozelligi, Iplik Ozelligi, Desen Ozelligi
% & Desen Hazirlamada Faydalanilan Kaynaklar Grup Galigmasi
8|3 Uygulandigi Yerler
3 Tel Kirma Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar
MALZEME BELIRLEME
Tel Kirma Tekniginde Kullanilan Kumaglar
Atatiirkgiiliik -- Atatiirkgii Diisiincede Yer Alan Temel Fikirleri Kapsayan Bazi
Konular
Tel Kirma Yapar Tel Kirma Tekniginde Kullanilan Kumaglar (devami) Anlatim T?\;};?(’inse?ggyl
Tel Kirma Teli, Tel Kirma ignesi Gosterip Yaptirma
£ g Tel Kirma Tekniginfje KL.JIIamIan Ya.rd|m0| Malzemeler o Soru-Cevap
@ 4 UYGULAMA FAALIYETI, KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA, Olgii-Oran
x S Tel Kirma Tekniginde Kullanilan Desen Gegirme Teknikleri Grup Galismasi
- Cizerek Desen Gegirme, Sayarak Desen Gegirme
Deseni Kumasa Gegirmede Kullanilan Arag ve Gerecler
Tel Kirma Tekniginde Kumasi Germe
Tel Kirma Yapar Tel Kirma Tekniginde Kumagi Germe (devami) Anlatim T?\;];?(’inse?ggyl
o Kumasi Germenin Onemi, Kullanilan Germe Araglari, Kumasi Germe Gosterip Yaptirma
£ § Yoéntemleri, UYGU.LﬁM.A FAALIYETI Soru-Cevap
@ : TEL KIRMA TEKNIGINI UYGULAMA
X © Tel Kirma Teknikleri, Arti Puan, Carpi Puan, UYGULAMA FAALIYETI Grup Galigmasi




Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar
Kenar Temizleme Cesitleri, Kése Cevirerek, Baski Yaparak
islemenin Kenarindan Keserek

Tel Kirma Yapar

islemenin Kenarindan Keserek (devami)

Sagak Yaparak, UYGULAMA FAALIYETI, UTU YAPMA, Bitmis Uriin(i
Utiileme, Utiilemenin Onemi

Uriini Utlllemede Kullanilan Arag ve Geregler

Uriin Ozelligine Gére Utii Yapmak

Anlatim
Gésterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup Calismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

6. Modiil Sinavi

Kumasi Kasnak ile Germe, UYGULAMA FAALIYETI
HESAP iSi TEKNIKLERINI UYGULAMA

Grup GCalismasi

] islenmis Uriinii Utiilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar
% 8, Utiiden Sararan Yerlerin Temizlenmesi
N : UYGULAMA FAALIYETI, KALITE KONTROL, Leke Temizleme, UYGULAMA
- FAALIYETI
Hesap Isi Yapar 7.HESAP i$i (32 SAAT) Anlatim Tahia, Sanayi
Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap
Grup GCalismasi
Hesap Isi Yapar P Anlatim Tahta, Sanayi
Hesap Isi . . . . . Makineleri
9 MODEL BELIRLEME, Tanimi, Hesap Isinin Ozellikleri, Kumas Ozelligi, Iplik Gosterip Yaptirma
N .
% : Ozelhgll Soru-Cevap
SAR= Desen Icin Faydalanilan Kaynaklar
& Uygulandigi Yerler Grup Galigmasi
Hesap isi Yapilirken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar
UYGULAMA FAALIYETI
Hesap lsi Yapar MALZEME iHTiYACINI BELIRLEME Anlatim T?\;];imse?gﬁyl
e g Hesap Isi Tekniginde Kullanilan Kumaslar Gosterip Yaptirma
= N . . A . .
5 - Ce§|tler.|, .Ozellllillerl . Soru-Cevap
Xj Hesap Isi Tekniginde Kullanilan Iplikler
Hesap Isi Tekniginde Kullanilan Yardimci Malzemeler Grup Gahgmasi
UYGULAMA FAALIYETI, KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA, Olcii Oran
Hesap lsi Yapar Deseni Kumasa Gegirmede Kullanilan Arag ve Geregler Anlatim T?\;];?(’inse?ggy'
c g Hesap Isi Tekniginde Kullanilan Desen Gegirme Teknikleri Gosterip Yaptirma
(;g o Kumagi Germenin Onemi Soru-Cevap
ﬁ Kullanilan Germe Araglari ve Geregleri




Hesap Isi Yapar

Duz Hesap ignesi, Verev Hesap ignesi, Antika, Kenar Gozeme, Susma,

Anlatim

Tahta, Sanayi

Pul, Boncuk, UYGULAMA FAALIYETI, KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA,
Olcii Oran
Deseni Kumasa Gegirmede Kullanilan Arag¢ Geregler

. . Makineleri
Civankasi, Cigerdeldi, UYGULAMA FAALIYETLERI Gosterip Yaptirma
" s e . .
e N HESAP I$INDE.1('ULLANILAN YARDIMCI IGNE_ T-I-EKNIKLERI Soru-Cevap
> : Tel Kirma Teknigi, UYGULAMA FAALIYETLERI, OLCME VE
T “ .
<o DEGERLENDIRME Grup Galismasi
o HESAP iSI TEKNIGINDE KULLANILAN KENAR TEMIZLEME TEKNIKLERI
Kenar Temizlemenin Onemi
Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar
Hesap lsi Yapar Hesap isinde Kullanilan Kenar Temizleme Teknikleri Anlatim T?\;];?('inse?g?y'
O UYGULAMA FAALIYETI, UTU YAPMA, Utiilemenin Onemi Gosterip Yaptirma
N .
% & l:JtuIer?ede Kullanilan :Arag ve Geregler Soru-Cevap
S= Uriin Ozelligine Gore Ut Yapma
N Hesap Isi Tekniginde Utii Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar Grup Calismasi
UYGULAMA FAALIYETI, KALITE KONTROL, Kalite Kontrol, Kalite
Kontroliiniin Amaci, Alt iplik Temizleme, Ust iplik Temizleme, Leke Tanimi
Hesap lgi Yapar Leke Temizleme Yontemleri, UYGULAMA FAALIYETI Anlatim Tahta, Sanay| 7. Modiil Sinavi
Atatiirkgiiliik - Atatiirk’iin Kisiligi Ve Ozellikleri - Fikir Hayati Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap
Grup Calismasi
g g i Tahta, S i
S Tark lIsi Yapar o iai Anlatim anta, sanayi
5| 8 ELDE TURK iSi (32 SAAT) Vakineleri
x| Elde Turk Isi Gosterip Yaptirma
N . o
MODEL BELIRLEME, Tirk Isi, Tanimi Soru-Cevap
Desen Ciziminde Kullanilan Arag¢ Geregler
Tirk isinin Ozellikleri, Kumas ve Iplik Ozelligi, Desen Ozelligi, Renk Ozelligi Grup Galismasi
Desen icin Faydalanilan Kaynaklar
Uygulandigi Yerler, UYGULAMA FAALIYETI
MALZEME iHTIYACINI BELIRLEME
Turk lsi Yapar MALZEME IHTIYACINI BELIRLEME (devami) Anlatim T?\;‘;imsjgﬁ‘y'
Tirk isinde Kullanilan Kumaslar ve Ozellikleri Gosterip Yaptirma
- Cesitli Ketenler, Yerli Dokumalar, Saten, Kadife, Odemis ipegi, Tafta, Yiin Soru-Cevap
e|S Tela
@ ‘5 Turk Isinde Kullanilan Iplik Cesitleri ve Ozellikleri Grup Galismasi
X gﬁ Tirk Isinde Kullanilan Yardimci Malzeme Cesitleri ve Ozellikleri




Tirk Isi Tekniginde Kullanilan Desen Gegirme Teknikleri
Cizerek Desen Gegirme

Kasim
29.11.2023

Tirk Isi Yapar

Cizerek Desen Gegirme (devami)

Kopya Kagidi ile Desen Gegirme

Tirk Isi Tekniginde Kumasi Germe

Kumasi Germenin Onemi

Kullanilan Germe Arag Geregleri

Kumasi Germe Yontemleri, UYGULAMA FAALIYETI

TURK iSI TEKNIKLERINI UYGULAMA

Tirk Isi igneleri, Pesent, Diiz Pesent, Verev Pesent, Gélgeli Pesent, Dénerek
Pesent, Tahrirli Pesent, Dolgu, Sarma, Gézeme, Mirver, Musabak
Baliksirti, Hasir igne

Tiirk isi Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar

Anlatim
Gésterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup Calismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

Kasim
30.11.2023

Tiirk Isi Yapar

Tiirk Isi Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar (devami)

UYGULAMA FAALIYETI, AJURLAR, Ajurlarin Tanimi

Ajurlarda Kullanilan Arag Geregler

Diger Nakiglardan Ayrilan Ozellikleri

Kumas Ozelligi, iplik Ozelligi, Desen Ozelligi

Deseni Kumasa Gegirme Yontemleri

Uygulandi@i Yerler

Ajur Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Ajur Teknikleri, Cekme Ajur, Kesme Ajur, UYGULAMA FAALIYETI
TURK ISI TEKNIGINDE KULLANILAN YARDIMCI IGNE TEKNIKLERI

Anlatim
Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup Calismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

Aralik
01.12.2023

Tiirk Isi Yapar

TURK iSI TEKNIGINDE KULLANILAN YARDIMCI IGNE TEKNIKLERI
(devami)

Tel Kirma Yapmak, Pul Dikme, UYGULAMA FAALIYETI

TURK iSI TEKNIGINDE KULLANILAN KENAR TEMIZLEME TEKNIKLERI
Kenar Temizlemenin Onemi

Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar

Kenar Temizleme Cesitleri, UYGULAMA FAALIYETI, NAKIITA UTU YAPMA,
Bitmis Uriinii Utiileme, Utiilemenin Onemi

Uriini Uttilemede Kullanilan Arag Geregler

Uriin Ozelligine Gére Util Yapmak

Uriinii Utiilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Anlatim
Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup Calismasi

Tahta, Sanayi
Makineleri

Aralik

Tirk isi Yapar

Uriini Utiilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar (devami)
Utiiden Sararan Yerlerin Temizlenmesi

Anlatim

Gosterip Yaptirma

Tahta, Sanayi
Makineleri

8. Modl Sinavi




UYGULAMA FAALIYETI, KALITE KONTROL, Teknige Uygunluk, Alt Iplik
Temizleme, Ust iplik Temizleme, Leke Cesitleri, Leke Temizleme Y&ntemleri
Leke Temizlemede Kullanilan Arag Geregler

Soru-Cevap

Grup Calismasi

Risliyd

Antep Isi Yapilirken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

UYGULAMA FAALIYETI, UYGULAMA FAALIYETI, UYGULAMA FAALIYETI
Atatiirkgiiliik - Atatiirk’iin Kisiligi Ve Ozellikleri - ileri Goriisliliigii

8 UYGULAMA FAALIYETI
I — -
; Antep Isine Hazirlik Yapar e Anlatim Tahta, Sanayi
(;l! 9.ELDE ANTEP ISINE HAZIRLIK (24 SAAT) Makineleri
S Elde Antep Isine Hazirlik Gosterip Yaptirma
ANTEF_’ IS| TEKNIGINDE MODEL BELIRLEME Soru-Cevap
Antep Isi, Tanimi
Grup Calismasi
Antep isine Hazirlik Yapar . Anlatim Tahta, Sanayi
Antep Isi, Tanimi (devami) Makineleri
Desen Ciziminde Kullanilan Arag Geregler Gosterip Yaptirma
™ .o 2 . .
~ % Diger N?k|§lard§n Aylltllan Ozellikleri ) Soru-Cevap
© S', Kumas Ozelligi, Iplik Ozelligi, Desen Ozelligi
< 3 Desen Igin Faydalanilan Kaynaklar Grup Galigmasi
Uygulandigi Yerler, UYYGULAMA FAALIYETI
ANTEP iSINE UYGUN MALZEME iHTIYACINI BELIRLEME
Antep Isi Tekniginde Kullanilan Kumaglar
Antep lsine Haziik Yapar Antep Isi Tekniginde Kullanilan Kumaglar (devami) Anlatim T?\;];i’iriﬁggyl
Cesitleri Gosterip Yaptirma
~ % Antep igi 'I:ekni@inde kullanilan iplikler Soru-Cevap
RS Cesitleri, Ozellikleri
< g Antep Isi Tekniginde Kullanilan Araglar ve Geregler Grup Galismasi
UYGULAMA FAALIYETI
ANTEP iSI TEKNIGINDE KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA
Olcii-Oran
Antep Isine Hazirlik Yapar S Anlatim Tahta, Sanayi
Olgl Qran (devami) Makineleri
Antep Isi Tekniginde Kullanilan Desen Gegirme Teknikleri Gosterip Yaptirma
Desenll Kl.Jmag,a Gegirmede Kullanilan Arag Ve Geregler Soru-Cevap
Q Antep Isi Isleme Tekniginde Kumasi Germe
< | Kumasi Germenin Onemi, Kumasi Germe Araclari, Kumasi Germe Grup Calismasi
® ] . . . f
< SJ« Yéntemleri, UYGULAMA FAALIYETI, MOTIF FONU HAZIRLAMA, Hesap Isi
S Antikasi, Susma

Antep Isine Hazirlik Yapar

UYGULAMA FAALIYETI, UYGULAMA FAALIYETI, UYGULAMA FAALIYETI

Anlatim

Tahta, Sanayi
Makineleri

9. Modl Sinavi




(devami)
ANTEP iSI TEKNIGINE HAZIRLIK
Antika Yapilan Kumas ipliklerini Desene Gére Kesme ve Cekme

Gésterip Yaptirma
Soru-Cevap

Grup Calismasi

Grup Calismasi

.18 UYGULAMA FAALIYETI
o |~ Antep Isi Yapar ici Anlatim Tahta, Sanayi
Z g 10.ELDE ANTEP ISI (48 SAAT) Makineleri
x Elde Antep Isi Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap
Grup Calismasi
o Antep Isi Yapar Elde Antep Isi (devami) Anlatim T?\;W;i,inse&llg;'vi\yl
x § ANTEP S| TEKNIKLERINI UYGULAMA Gosterip Yaptirma
g ;\,' Antep Isi Teknikleri, Tanimi, Teknikleri, Antep Isinin Temizligi, UYGULAMA Soru-Cevap
4 FAALIYETI, UYGULAMA FAALIYETI, UYGULAMA FAALIYETI
Grup Calismasi
- Antep [si Yapar Antep Isi Teknikleri, Tanimi, Teknikleri, Antep isinin Temizligi, UYGULAMA Anlatim Tﬂ;i’iiﬁggyl
x § FAALIYETI, UYGULAMA FAALIYETI, UYGULAMA FAALIYETI (devami) Gosterip Yaptirma
5 | O . . . . . .
Z &,' UYGULAMA FAAL!YET!, UYGULAMA FAALIYETI, UYGULAMA FAALIYETI, Soru-Cevap
9 UYGULAMA FAALIYETI
ANTEP iSI TEKNIGINDE KULLANILAN YARDIMCI IGNE TEKNIKLERI Grup Calismasi
" Antep lsi Yapar ANTEP iSi TEKNIGINDE KULLANILAN YARDIMCI IGNE TEKNIKLERI Anlatim T?\;‘;imse"‘l‘gﬁy'
x § (devami) Gosterip Yaptirma
AN . -
< |9 Maklr)e Dikisi o Soru-Cevap
9 Turk Isi Ve Hesap Isi Igne Teknikleri
Grup Calismasi
. Antep Isi Yapar Tiirk Isi Ve Hesap Isi igne Teknikleri (devami) Anlatim Ti;];i’ir?e?gg d
x § UYGULAMA FAALIYETI, KENAR TEMIZLEME Gosterip Yaptirma
g ‘;{ Antep Isi Tekniginde lfullamlan Kenar Temizleme Teknikleri Soru-Cevap
3 Kenar Temizlemenin Onemi
Grup Galismasi
. Antep Isi Yapar Kenar Temizlemenin Onemi (devami) Anlatim Ti;‘;i’iriﬁggyl
x § Kenar Temizleme Teknigini Segerken Dikkat Edilecek Noktalar Gosterip Yaptirma
RN . L ) C o o
Z ‘;’, Ifenar Temlzlem? Qe§|tluer|, UYGUL@MA FAALIYETI, UTU YAPMA, Bitmis Soru-Cevap
9 Urtnd Utileme, Urind Utdlemenin Onemi

Antep Isi Yapar

Kenar Temizleme Cesitleri, UYGULAMA FAALIYETI, UTU YAPMA, Bitmis

Anlatim

Tahta, Sanayi




Makineleri

Cesitleri, Ozellikleri, UYGULAMA FAALIYETI, OLCME VE
DEGERLENDIRME, ISLEMEYE HAZIRLIK YAPMA
Kullanilan Arag ve Geregler

9 yr[jn[] L"Jti.'lleme, Urtna Utilemenin Onemi (devami) Gosterip Yaptirma
x| Q UrlinG Utilemede Kullanilan Arag Ve Geregler
] i .. . .. -
Z|o Urin Ozelligine Gére Utii Yapmak Soru-Cevap
o0
- Grup Calismasi
- Antep [si Yapar Uriin Ozelligine Gore Utii Yapmak (devami) Anlatim Tw;i’iriﬁgﬁyl
x § Utli Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar Gosterip Yaptirma
= | N - - . . . .
Z g UYGULAM.A FAALIYETI, KALITE KONTROL, Kalite Kontrol, Kalite Kontroliin Soru-Cevap
et Amaci, Alt Iplik Temizleme, Leke Tanimi, Leke Temizleme Y&ntemleri
Atatiirkgiiliik - Atatiirk’tin Kisiligi Ve Ozellikleri - Vatan ve Millet Sevgisi Grup Galismasi
Antep Isi Yapar UYGULAMA FAALIYETI, KALITE KONTROL, Kalite Kontrol, Kalite Kontroltin Anlatim T?\;‘;imse"’l‘gﬁy' 1os'l'r\]":\2”'
Amaci, Alt iplik Temizleme, Leke Tanimi, Leke Temizleme Yéntemleri Gosterip Yaptirma
(devami) . . Soru-Cevap
™ UYGULAMA FAALIYETI
~ S Grup Calismasi
Elq
< | isi .. i
S Elde Maras Isine Hazirlik Yapar 11.ELDE MARAS ISINE HAZIRLIK (30 SAAT) Anlatim Téll\l/lq;i,ir?eallgﬁlyl
Elde Maras Isine Hazirlik Gosterip Yaptirma
MODEL BELIRLEME, MARAS ISI, Tanimi, Tarihi Geligimi Soru-Cevap
Desen Cizmede Kullanilan Arag ve Geregler
Grup Calismasi
Elde Marag Isine Hazirlik Yapar Desen Cizmede Kullanilan Arag ve Geregler (devami) Anlatim T?\;};?(’inse?ggyl
Maras Isi Tekniginin Ozellikleri Gosterip Yaptirma
Q Kumas Ozellikleri, Iplik Oz:allikleri Soru-Cevap
=& Deseni Kumasa Gecirme Ozellikleri
© ] ..
Z|g Desen Ozelligi Grup Galigmas
N Desen igin Faydalanilan Kaynaklar
Maras Isinin Uygulandidi Yerler
UYGULAMA FAALIYETI, MALZEME BELIRLEME
Maras isi Tekniginde Kullanilan Kumaglar
Elde Marag lsine Hazirk Yapar Maras isi Tekniginde Kullanilan Kumaglar (devami) Anlatim Ti;‘;i’iriﬁggyl
Cesitleri, Ozellikleri Gosterip Yaptirma
™ P . . [T
- N Maras Isi Teknlglnde Kullanilan Iplikler Soru-Cevap
TS Cesitleri, Ozellikleri
< : Maras Isi Teknigini Siislemede Kullanilan Malzemeler Grup Calismasi
N




Ciris Hazirlama, Tanimi, Ozelligi, UYGULAMA FAALIYETI-1
Maras isi Tekniginde Desen Hazirlama

Elde Maras Isine Hazirlik Yapar

Maras Isi Tekniginde Desen Hazirlama (devami)
Desen Kagidi Hazirlamak, UYGULAMA FAALIYETI-2
isleme Kartonu Hazirlama (Sari karton ve Graf kagidini girigle birbirine

Anlatim

Gésterip Yaptirma

Tahta, Sanayi
Makineleri

MARAS iSi TEKNIKLERI, Sarma, Diiz Sarma, UYGULAMA FAALIYETI,

Gosterip Yaptirma

Q : - Soru-Cevap
oY yapistirma), UYGULAMA FAALIYETI-3
© 2 Kabartma Kartonu Hazirlama Grup Galigmasi
<la UYGULAMA FAALIYETI-4, Alt Ipliginin Mumlanmasi, UYGULAMA
N . .
FAALIYETI-5
Bizle Igne Karsilastirma Alistirmasi Yapmak
UYGULAMA FAALIYETI-6
Desen Kartonu ile isleme Kartonunu Tegelleme
Elde Maras lgine Hazirlk Yapar Desen Kartonu ile isleme Kartonunu Tegelleme (devami) Anlatim T?\;];?(’ifjggy'
UYGULAMA FAALIYETI-7, Deseni Oyma, UYGULAMA FAALIYETI-8, Gosterip Yaptirma
Kabartma Kartonunu Oyma, UYGULAMA FAALIYETI-9, KUMASI ISLEMEYE Soru-Cevap
9 HAZIRLAMA
=R Olgii-Oran Grup Calismasi
© 1 .
< &', Maras Isi Tekniginde Deseni Kumasa Gegirme
Q Maras isinde Tekniginde Kumagi Germe
Kumasi Germenin Onemi
Germede Kullanilan Geregler
Germede Kullanilan Araglar
UYGULAMA FAALIYETI-1
Elde Maras Isine Hazirlik Yapar i i Anlatim Tahta, Sanayi 11. Moddil
UYGULAMA FAALIYETI-1 (devami) Makineleri Sinawi
Hazirlanan Kumasin Tezgaha Sikistiriimasi Gosterip Yaptirma
UYGUITAMA FAALIYETI-2 Soru-Cevap
I Maras Isi Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar
x~ S Grup Calismasi
AR
<|d Maras Isi Yapar i Anlatim Tahta, Sanayi
N 12.ELDE M/j\RA$ ISI (60 SAAT) Makineleri
Elde Maras Isi Gosterip Yaptirma
Soru-Cevap
Grup Galismasi
x Maras isi Yapar L Anlatim Tahta, Sanayi
:(‘E Elde Maras Isi (devami) Makineleri




Verev Sarma, UYGULAMA FAALIYETI, Yarma Sarma, UYGULAMA

Kenar Temizleme Teknigini Segerken Dikkat Edilecek Noktalar

Soru-Cevap

Q . . Soru-Cevap
S FAALIYETI
o Kabartma Sarma, UYGULAMA FAALIYETI, Delikli Sarma, UYGULAMA Grup Galigmas
Q FAALIYETI, Pesent, Diiz Pesent, UYGULAMA FAALIYETI
Verev (sekline gore) Pesent
Maras lgi Yapar Verev (sekline gore) Pesent (devami) Anlatim T?\;T;?(’iriﬁgﬁ 4
o § UYGULAMA FAALIYETI, Baliksirti, UYGULAMA FAALIYETI, Hasirigne, Gosterip Yaptirma
AR UYGULAMA FAALIYETI, Pamukla Kabartma, UYGULAMA FAALIYETI
S . ; o Soru-Cevap
< P Pamuklu Iplikle Kabartma, UYGULAMA FAALIYETI, SUSLEME
o TEKNIKLERI, Tirtil ve Kurt ile Sarma, UYGULAMA FAALIYETI, Tirtilla Kum Grup Calismasi
UYGULAMA FAALIYETI
- Maras Isi Yapar UYGULAMA FAALIYETI (devami) Anlatim T?\;];i'iriﬁgg g
x % Tirtil ve Kurt ile Hasir igne Gosterip Yaptirma
sla UYGULAMA FAALIYETI Soru-Cevap
S Tirtil veya Kurt ile Kirpik
Atatiirkgiiliik -- Atatiirk’iin Kisiligi Ve Ozellikleri - idealist Olusu Grup Galismasi
Maras Isi Yapar Tirtil veya Kurt ile Kirpik (devami) Anlatim Tﬂ;i’iiﬁgﬁy'
S UYGULAMA FAALIYETI, Tirtil ile Kordon Biikme, UYGULAMA FAALIYETI, Gosterip Yaptirma
E 8 Tirtil ile Sap Isi, UYGULAMA FAALIYETI, Pul Dikme, UYGULAMA Soru-Cevap
o|3 FAALIYETI
g Pul ve Boncuk Dikme, UYGULAMA FAALIYETI, Boncuk Dikme, UYGULAMA | CGup Galismasi
FAALIYETI
Beyoglu Tasi Dikme (Stras)
< Maras lgi Yapar Beyoglu Tasi Dikme (Stras) (devami) Anlatim T?\?;?(’inse?ggy'
x § UYGULAMA FAALIYETI, Tahta Boncuk Sarma, UYGULAMA FAALIYETI Gosterip Yaptirma
sla Kordon ile Atma Isi Yapmak Soru-Cevap
S UYGULAMA FAALIYETI
Maras isinde Ipliklerin Mumlarinin Alinmasi Grup Galismasi
<« Maras lsi Yapar Maras isinde ipliklerin Mumlarinin Alinmasi (devami) Anlatim T?\;];i’iriﬁgﬁyl
x S UYGULAMA FAALIYETi-13 Gésterip Yaptirma
8 g Maras isinde islemeyi Kartondan Temizleme Soru-Cevap
8 UYGULAMA FAALIYETI, KENAR TEMIZLIiGi
Grup Calismasi
o Maras Isi Yapar UYGULAMA FAALIYETi, KENAR TEMIZLiGi (devami) Anlatim T?\;‘;imse?gﬁ‘y'
o aras isinde Kullanilan Kenar Temizleme Teknikleri Onemi Osterip Yaptirma
g M Isinde Kullanilan Kenar Temizleme Teknikleri O Gosterip Yapt




08.01.2024

UYGULAMA FAALIYETI, Bitmis isin Astarlanmasi, UYGULAMA FAALIYETI,
UTU YAPMA, Utiilemenin Onemi, Bitmis Isin Utlilenmesi

Grup Calismasi

Marasg lsi Yapar

UYGULAMA FAALIYETI, Bitmis Isin Astarlanmasi, UYGULAMA FAALIYETI,

Anlatim

Tahta, Sanayi

Teknige ve urline uygun onarim yapar (devami)

S oo i . o Makineleri
AR UTU YAPMA, Utilemenin Onemi, Bitmis Isin Utilenmesi (devami) Gosterip Yaptirma
o H ") . TR TR
le) S 9runu..UtuIemede Kullﬁlnllan Arag ve Geregler Soru-Cevap
3 Uriin Ozelligine Gére Utii Yapmak
islenmis Uriini Utiilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar Grup Calismasi
<« Maras lsi Yapar islenmis Uriinii Utiilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar (devami) Anlatim T?\;];?(’iriallg?yl
x § UYGULAMA FAALIYETI Gosterip Yaptirma
o} 5? BITMIS URUNUN KALITE KONTROLUNU YAPMAK Soru-Cevap
= Kalite Kontrol, Kalite Kontroliin Amaci, Alt iplik Temizleme, Ust iplik
Temizleme, Tela, Tela Cesitleri, Leke Tanimi Grup Galismasi
Maras lsi Yapar Kalite Kontrol, Kalite Kontroliin Amaci, Alt iplik Temizleme, Ust iplik Anlatim Tall\l/?;i’ir?eallgﬁlyl 125|'r\1A:\2U|
Temizleme, Tela, Tela Cesitleri, Leke Tanimi (devami) Gosterip Yaptirma
Leke Temizleme Y6ntemleri, UYYGULAMA FAALIYETI Soru-Cevap
<
o § Grup Calismasi
@ | N
Q| d
O|o Urtinleri - . i
= Urdinlerin b?/';'gr"e onarmint 1 43 JRUNLERIN BAKIMI VE ONARIMI (16 SAAT) Anlatim TT\;‘;‘T‘(} nse"’l‘gﬁ‘y'
Orgli trlinlerin bakimini yapar. Gosterip Yaptirma
Orgl drdnlerin bakim 6zelliklerini agiklar Soru-Cevap
Grup Calismasi
Urdinlerin bz;lglprgrve onarimini Orgii iriinlerin bakim ézelliklerini agiklar (devami) Anlatim T?\;];i’iriallgﬁyl
o § Kullanilan teknige uygun bakim yéntemlerini siralar. BECER Gosterip Yaptirma
S | N -~
8 o (?yuncak bebeklere teknige uygun bakim yapar Soru-Cevap
(:; Orgu Urdnlere bakim yapar
Orgli Uriinlerin onarimini yapar. Grup Gahgmasi
Atatiirkgiiliik - Atatiirk’iin Kisiligi Ve Ozellikleri - Agik Sozliiliigi
< Urnlerin b:;l/l;lgrve onarimini Orgii riinlerin onarimini yapar. (devami) Anlatim Ti;‘;i’iriﬁggyl
x § Orgli driinlerin onarim yéntem ve tekniklerini agiklar Gosterip Yaptirma
8 S Pfullanllan teknige uygun onarim yéntemlerini siralar Soru-Cevap
9 Uruin Gzerinde tamir edilecek noktalari tespit eder
Teknige ve Urline uygun onarim yapar Grup Galismasi
Uriinlerin bakim ve onarimini Anlatim Tahta, Sanayi 13. Modl




yapar. Makineleri Sinavi
Goésterip Yaptirma

Ocak
16.01.2024

Soru-Cevap

Grup Calismasi

*Bu kurs plani 2551 sayili Tebligler Dergisindeki tnitelendirilmis yillik plan érnegine gére hazirlanmistir. Konular Hayat Boyu Ogrenme Genel Mid(irliigii Modiiler Hem Programlarindan Geleneksel
El Nakislari kursu ¢ergevedgretim gore hazirlanmistir.

* [sbu Geleneksel El Nakiglari kurs plani 23.10.2023 - 16.01.2024 tarihleri arasinda planlanmig olup toplam 17 sayfadan ibarettir.

................ SEGIL EVLICE

Kurs Ogretmeni Miidiir Yardimeisi

UYGUNDUR
1120
REMZi BEYOGLU

Kurum Mudurt




KADIRLI SEHIT HALIS SISMAN HALK EGITIMI MERKEZI MUDURLUGU OLARAK
YENI EGITIM OGRETIM YILINDA TUM OGRETMEN, USTA OGRETICI VE
EGITMENLERIMIZE BASARILAR DILERIZ.

REMZI BEYOGLU Miidir)
SECIL EVLICE (Miidiir Yard)
ELIF DILLI (Midir Yard)
LEVENT BINICI (midir Yard)

(KURUMUMUZA AIT BILGILENDIRME VE HABERLERI KURUMUMUZUN RESMI SOSYAL MEDYA HESAPLARINDA TAKIP EDEBILIRSINiZ.)

kadirlihem.meb.k12.tr

twitter.com/kadirlihem
facebook.com/kadirlihem
Instagram.com/kadirlihem



