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BAŞLAMA TARİHİ : 23.10.2023 
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MODÜLÜN AMACI 

 
MODÜLÜN İÇERİĞİ 

 
YÖNTEM VE TEKNİKLER 

 
ARAÇ VE GEREÇLER 

 
ÖLÇME VE 

DEĞERLENDİRME 

   Bireye; tekstil hammaddeleri 
hakkında bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
1.TEKSTİL LİFLERİ (32 SAAT) 
Dikkatli ve iyi bir gözlemci olarak lif çeşidini belirler. 

Tekstilin tanımı, ülkemizdeki yeri ve önemini tanımlar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye; tekstil hammaddeleri 
hakkında bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Tekstilin tanımı, ülkemizdeki yeri ve önemini tanımlar (devamı) 

Tekstil liflerinin tanımı ve sınıflandırılmasını izah eder 
Lif karışımlarını gözden geçirir 
Lif çeşitlerini saptama yöntemlerini sıralar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye; tekstil hammaddeleri 
hakkında bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Lif çeşitlerini saptama yöntemlerini sıralar (devamı) 

Tekstil liflerinin kullanım ve bakım özelliklerini açıklar 

Fiziksel testlerle lif çeşitlerini saptar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye; tekstil hammaddeleri 
hakkında bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Fiziksel testlerle lif çeşitlerini saptar (devamı) 
Dikkatli ve iyi bir gözlemci olarak iplik özelliklerini belirler. 

İplik yapısını oluşturan temel faktörleri açıklar 
Üretim yöntemlerine göre iplik çeşitlerini sıralar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye; tekstil hammaddeleri 
hakkında bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Üretim yöntemlerine göre iplik çeşitlerini sıralar (devamı) 

İplik numaralandırma sistemini tarif eder 
Dikiş ipliklerinin özelliklerinin özeliklerini tarif eder 

Kumaşa uygun dikiş ipliği seçer 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 
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     Grup Çalışması   

   Bireye; tekstil hammaddeleri 
hakkında bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Kumaşa uygun dikiş ipliği seçer (devamı) Anlatım 

 
Gösterip Yaptırma 

 
Soru-Cevap 

 
Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

1. Modül Sınavı 

 Bireye; tekstil yüzey özellikleri 
konusunda bilgi ve beceri 

kazandırmaktır 

 
2.TEKSTİL YÜZEYLERİ (32 SAAT) 
Dikkatli ve iyi bir gözlemci olarak tekstil yüzeylerini belirler 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye; tekstil yüzey özellikleri 
konusunda bilgi ve beceri 

kazandırmaktır 

 
Dikkatli ve iyi bir gözlemci olarak tekstil yüzeylerini belirler (devamı) 

Tekstil yüzeylerinin tanımı ve sınıflandırılmasını örneklerle açıklar 

Tekstil yüzeyi çeşitlerini belirler 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye; tekstil yüzey özellikleri 
konusunda bilgi ve beceri 

kazandırmaktır 

 
Tekstil yüzeyi çeşitlerini belirler (devamı) 
Dikkatli ve iyi bir gözlemci olarak Tekstil yüzeylerinde terbiye işlemlerini 

belirler 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye; tekstil yüzey özellikleri 
konusunda bilgi ve beceri 

kazandırmaktır 

 
Boya, aprenin tanımı ve sınıflandırılmasını tarif eder 

Tekstil terbiyesinde ön işlemlerini planlar 

Atatürkçülük -- Atatürk'ün Hayatı 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye; tekstil yüzey özellikleri 
konusunda bilgi ve beceri 

kazandırmaktır 

 
Tekstil terbiyesinde ön işlemlerini planlar (devamı) 

Tekstil mamullerinde renklendirmeyi açıklar 

Apreleme (bitim) işlemlerini izah eder 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye; tekstil yüzey özellikleri 
konusunda bilgi ve beceri 

 
Apreleme (bitim) işlemlerini izah eder (devamı) Anlatım Tahta, Sanayi 

Makineleri 
2. Modül Sınavı 
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   kazandırmaktır  
Tekstil yüzeylerine uygulanan terbiye işlemlerini belirler Gösterip Yaptırma 

 
Soru-Cevap 

 
Grup Çalışması 

  

 Düz Dikiş İşlemini Uygular  
3.DÜZ DİKİŞ (24 SAAT) 
DÜZ SANAYİ DİKİŞ MAKİNESİNİ DİKİME HAZIRLAMA 

Dikişin Tanımı, Çeşitleri ve Oluşumu 
Dikişin Tanımı ve Dikişte Kullanılan Semboller 

Dikiş Çeşitleri ve Oluşumu 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Düz Dikiş İşlemini Uygular  
Dikiş Çeşitleri ve Oluşumu (devamı) 

Dikiş Makinesi Çeşitleri 
Dikiş Türlerine Göre Dikiş Makinesi Çeşitleri 

Çalışma Sistemine Göre Makine Çeşitleri 

Yapı Biçimlerine Göre Makine Çeşitleri 

Makine Üst Bölüm Elemanları ve Görevleri 

Makine Alt Bölüm Elemanları ve Görevleri 

Makinenin Çalışma Prensibi 
Makinede Kullanılan Ayak Çeşitleri 

Yüzey Özelliğine Göre Ayak Seçimi 

Makineye Ayak Takma İşlemleri 
UYGULAMA FAALİYETİ, Makine İğnesi Çeşitleri, Makine İğnesi Çeşitleri 

İğnenin Bölümleri ve Görevleri 
İğne Kalınlık Numaraları 
Dikiş Oluşumunda İğnenin Görevleri 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Düz Dikiş İşlemini Uygular  
Dikiş Oluşumunda İğnenin Görevleri (devamı) 

Yüzey Özelliğine Göre İğne Seçimi 

UYGULAMA FAALİYETİ 
Düz Sanayi Makinesine İğne Takma İşlemleri 

İplik Çeşitleri 
Dikiş İpliğinin Özellikleri 
Yüzey Özelliğine Göre İplik Seçimi 

Makineye Alt İplik Takma İşlemleri 
UYGULAMA FAALİYETİ, UYGULAMA FAALİYETİ 

Makineye Üst İplik Takma İşlemleri 
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
DÜZ SANAYİ DİKİŞ MAKİNESİNDE DİKİŞ AYARI 

Üst İplik Gerginliğinin Ayarlanması 
Alt İplik Gerginliğinin Ayarlanması 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 
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Dikiş Boyunun Ayarlanması    

   Düz Dikiş İşlemini Uygular  
Dikiş Boyunun Ayarlanması (devamı) 

Dikiş Bozuklukları ve Düzeltme Yolları 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
DÜZ SANAYİ DİKİŞ MAKİNESİNİN KULLANILMASI 

Dikimde Kullanılan İşaretler 
Parçaları Birleştirirken Dikkat Edilecek Noktalar 

Düz Sanayi Dikiş Makinesini Kullanma İşlemleri 

Makinede İpliksiz Dikim Egzersizleri 

UYGULAMA FAALİYETİ 
Makinede İplikli Dikim Egzersizleri 

Makinede Birleştirme Dikişi Egzersizleri 
UYGULAMA FAALİYETİ, ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME, ÖĞRENME 

FAALİYETİ- 4 
DÜZ SANAYİ DİKİŞ MAKİNESİNİN TEMİZLİK VE BAKIMI 
Makine Temizlemede Kullanılan Araç-Gereçler 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Düz Dikiş İşlemini Uygular  
Makine Temizlemede Kullanılan Araç-Gereçler (devamı) 

Düz Sanayi Dikiş Makinesinin Günlük Temizlik İşlemleri 

Yağlamada Kullanılan Araç ve Gereçler 
Makineyi Yağlama İşlemleri 
Düz Sanayi Dikiş Makinesinin Yağlama Sistemi 

UYGULAMA FAALİYETİ 
Makineyi Yağlama İşlemleri 
Makineyi Yağladıktan Sonra Dikkat Edilecek Noktalar 
Düz Sanayi Dikiş Makinesinde Basit Arızalar ve Giderme Yöntemleri 
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

3. Modül Sınavı 

 Bireye, fermuar dikme hakkında 
bilgi ve beceri kazandırmaktır. 

 
4.FERMUAR DİKİMİ (24 SAAT) 
Kaliteye, detaylara önem vererek fermuar teknik çalışmaları yapar. 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, fermuar dikme hakkında 
bilgi ve beceri kazandırmaktır. 

 
Kaliteye, detaylara önem vererek fermuar teknik çalışmaları yapar. (devamı) 

Fermuar çeşitlerini sıralar 
Tek taraflı fermuar dikim işlemlerini listeler 
Çift taraflı fermuar dikim işlemleri listeler 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 
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     Grup Çalışması   

   Bireye, fermuar dikme hakkında 
bilgi ve beceri kazandırmaktır. 

 
Çift taraflı fermuar dikim işlemleri listeler (devamı) 

Gizli fermuar dikim işlemleri listeler 
Tek taraflı fermuar çalışması yapar 

Çift taraflı fermuar çalışması yapar 
Atatürkçülük -- Atatürkçü Düşüncede Yer Alan Temel Fikirleri Kapsayan Bazı 
Konular 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, fermuar dikme hakkında 
bilgi ve beceri kazandırmaktır. 

 
Çift taraflı fermuar çalışması yapar (devamı) 

Gizli fermuar çalışması yapar 
Zamanı iyi kullanarak patletli fermuar teknik çalışması yapar. 

Patletin tanımı, giysideki yeri ve önemini açıklar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, fermuar dikme hakkında 
bilgi ve beceri kazandırmaktır. 

 
Patletin tanımı, giysideki yeri ve önemini açıklar (devamı) 

Patletli fermuar dikim işlemlerini sıralar 
Patletli fermuar teknik çalışması yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

4. Modül Sınavı 

 Bireye, bel temizleme çalışmaları 
hakkında bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
5.BEL TEMİZLEME (32 SAAT) Anlatım 

 
Gösterip Yaptırma 

 
Soru-Cevap 

 
Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, bel temizleme çalışmaları 
hakkında bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
5.Bel Temizleme (devamı) 
Dikkatli, kaliteli, iş disiplininde detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak 

kemerle bel temizleme teknik çalışmaları yapar. 
Bel temizleme teknik çalışmaları için gerekli malzemeleri açıklar 

Anform kemerle bel temizleme işlemlerini açıklar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, bel temizleme çalışmaları 
hakkında bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Anform kemerle bel temizleme işlemlerini açıklar (devamı) 

Anform kemerle bel temizler 
Dikkatli, kaliteli, detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak kemersiz bel 

temizleme teknik çalışmaları yapar. 
Kemerle bel temizleme işlemlerini açıklar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

 Bireye, bel temizleme çalışmaları  Anlatım Tahta, Sanayi  
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   hakkında bilgi ve beceri 
kazandırmaktır. 

 
Kemerle bel temizleme işlemlerini açıklar (devamı) 

Grogren kurdele ile bel temizleme işlemini açıklar 

Astarla bel temizleme işlemlerini tanımlar 

 
Gösterip Yaptırma 

 
Soru-Cevap 

 
Grup Çalışması 

Makineleri  

   Bireye, bel temizleme çalışmaları 
hakkında bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Astarla bel temizleme işlemlerini tanımlar (devamı) 

Pervazla bel temizleme işlemleri tarif eder 
Lastikle bel temizleme işlemlerini gösterir 

Kemerle bel temizler 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, bel temizleme çalışmaları 
hakkında bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Kemerle bel temizler (devamı) 

Grogren kurdele ile bel temizler 
Astarla bel temizler, Pervazla bel temizler, Lastikle bel temizler 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

5. Modül Sınavı 

   Bireye, yırtmaç dikme hakkında 
bilgi ve beceri kazandırmaktır. 

 
6.YIRTMAÇ DİKİMİ (32 SAAT) 
Dikkatli, kaliteli, iş disiplininde detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak 

etek yırtmacı teknik çalışmaları yapar 
Yırtmacın tanımı, giysideki yeri ve önemini açıklar 

Açık yırtmaç dikim işlemlerini izah eder 
Kapalı yırtmaç dikim işlemlerini tarif eder 
Pilikaşeli yırtmaç dikim işlemlerini gösterir 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, yırtmaç dikme hakkında 
bilgi ve beceri kazandırmaktır. 

 
Pilikaşeli yırtmaç dikim işlemlerini gösterir (devamı) 

Açık yırtmaç çalışması yapar 
Kapalı yırtmaç çalışması yapar 
Pili kaşeli yırtmaç çalışması yapar 
Dikkatli, kaliteli, detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak kol yırtmacı 

teknik çalışmaları yapar 
Basit yırtmaç dikim işlemlerini tanımlar 
Atatürkçülük -- Atatürk’ün Kişiliği Ve Özellikleri - Fikir Hayatı 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, yırtmaç dikme hakkında 
bilgi ve beceri kazandırmaktır. 

 
Basit yırtmaç dikim işlemlerini tanımlar (devamı) 

Biyeli yırtmaç dikim işlemlerini tarif eder 

Aparturalı yırtmaç dikim işlemlerini tarif eder 
Pilili yırtmaç dikim işlemlerini açıklar 
Ceket kol yırtmacı dikim işlemlerini izah eder 
Basit yırtmaç çalışması yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, yırtmaç dikme hakkında  
Basit yırtmaç çalışması yapar (devamı) Anlatım Tahta, Sanayi  
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   bilgi ve beceri kazandırmaktır.  
Biyeli yırtmaç çalışması yapar 

Aparturalı yırtmaç çalışması yapar 

Pilili yırtmaç çalışması yapar 
Ceket kol yırtmacı çalışması yapar 
Dikkatli, kaliteli, detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak yaka yırtmacı 
teknik çalışmaları yapar 

 
Gösterip Yaptırma 

 
Soru-Cevap 

 
Grup Çalışması 

Makineleri  

   Bireye, yırtmaç dikme hakkında 
bilgi ve beceri kazandırmaktır. 

 
Dikkatli, kaliteli, detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak yaka yırtmacı 

teknik çalışmaları yapar (devamı) 
Açık yaka yırtmacı dikim işlemlerini tanımlar 
Kendinden patlı yaka yırtmacı dikim işlemlerini tarif eder 

Patlı yaka yırtmacı dikim işlemlerini açıklar 
Açık yaka yırtmacı çalışması yapar 
Kendinden patlı yaka yırtmacı çalışması yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, yırtmaç dikme hakkında 
bilgi ve beceri kazandırmaktır. 

 
Kendinden patlı yaka yırtmacı çalışması yapar (devamı) 

Patlı yaka yırtmacı çalışması yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

6. Modül Sınavı 

 Bireye, cep dikimi hakkında bilgi 
ve beceri kazandırmaktır. 

 
7.CEP DİKİMİ (32 SAAT) 
Dikkatli, kaliteli, titizliği ve detayları prensip haline getirerek aplike cep teknik 

çalışmaları yapar 
Aplike cep dikim işlemlerini tanımlar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, cep dikimi hakkında bilgi 
ve beceri kazandırmaktır. 

 
Aplike cep dikim işlemlerini tanımlar (devamı) 

Astarlı aplike cep dikim işlemlerini izah eder 

Torbalı aplike cep dikim işlemlerini tarif eder 

Körüklü cep dikim işlemlerini açıklar 
Aplike cep çalışması yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, cep dikimi hakkında bilgi 
ve beceri kazandırmaktır. 

 
Aplike cep çalışması yapar (devamı) 

Astarlı aplike cep çalışması yapar 

Torbalı aplike cep çalışması yapar 

Körüklü cep çalışması yapar 
Dikkatli, kaliteli, titizliği ve detayları prensip haline getirerek torbalı cep teknik 
çalışmaları yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, cep dikimi hakkında bilgi 
ve beceri kazandırmaktır. 

 
Dikkatli, kaliteli, titizliği ve detayları prensip haline getirerek torbalı cep teknik 

çalışmaları yapar (devamı) 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 
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Dikişten açılan cep dikim işlemlerini tanımlar 

Pantolon yan cebi dikim işlemlerini izah eder 
Peto (yelek) cep dikim işlemlerini örneklerle açıklar 
Tek parçalı fileto cep dikim işlemlerini tarif eder 

 
Soru-Cevap 

 
Grup Çalışması 

  

   Bireye, cep dikimi hakkında bilgi 
ve beceri kazandırmaktır. 

 
Tek parçalı fileto cep dikim işlemlerini tarif eder (devamı) 

Kapaklı çift parçalı fileto cep dikim işlemlerini gösterir 

Dikişten açılan cep çalışması yapar 
Pantolon yan cebi çalışması yapar 

Peto (yelek) cep çalışması yapar 
Atatürkçülük -- Atatürk’ün Kişiliği Ve Özellikleri - İleri Görüşlülüğü 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, cep dikimi hakkında bilgi 
ve beceri kazandırmaktır. 

 
Peto (yelek) cep çalışması yapar (devamı) 

Tek parçalı fileto cep çalışması yapar 

Kapaklı çift parçalı fileto cep çalışması yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

7. Modül Sınavı 

 Bireye, kapama yapma 
konusunda bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
8.KAPAMA PAYI DİKİMİ (32 SAAT) 
Dikkatli, kaliteli, detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak tek sıra düğmeli 

kapama payı teknik çalışmaları yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, kapama yapma 
konusunda bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Dikkatli, kaliteli, detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak tek sıra düğmeli 

kapama payı teknik çalışmaları yapar (devamı) 
Kendinden dönen tek sıra düğmeli kapama payı dikim işlemlerini tarif eder 

Parça eklemeli tek sıra düğmeli kapama payı dikim işlemlerini açıklar 

Kendinden dönen tek sıra düğmeli kapama payı çalışması yapar 
Parça eklemeli tek sıra düğmeli kapama payı çalışması yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, kapama yapma 
konusunda bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Parça eklemeli tek sıra düğmeli kapama payı çalışması yapar (devamı) 

Dikkatli, kaliteli, detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak patlı kapama 

teknik çalışmaları yapar 
Kendinden dönen pat dikim işlemlerini tanımlar 

Parça eklemeli pat dikim işlemlerini tarif eder 

Gizli pat dikim işlemlerini açıklar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, kapama yapma 
konusunda bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Gizli pat dikim işlemlerini açıklar (devamı) 

Kendinden dönen pat çalışması yapar 

Parça eklemeli pat çalışması yapar 
Gizli pat çalışması yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

0
6
.1

2
.2

0
2
3
 

A
ra
lı
k
 

0
7
.1

2
.2

0
2
3
 

6 

A
ra
lı
k
 

0
8
.1

2
.2

0
2
3
 

4 
2 

A
ra
lı
k
 

1
1
.1

2
.2

0
2
3
 

6 

A
ra
lı
k
 

1
2
.1

2
.2

0
2
3
 

6 

A
ra
lı
k
 

1
3
.1

2
.2

0
2
3
 

6 



 

 

     
Dikkatli, kaliteli, detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak çift sıra düğmeli 

kapama payı teknik çalışmaları yapar 

   

   Bireye, kapama yapma 
konusunda bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Dikkatli, kaliteli, detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak çift sıra düğmeli 

kapama payı teknik çalışmaları yapar (devamı) 
Kendinden dönen çift sıra düğmeli kapama payı (kruvaze) dikim işlemlerini 

açıklar 
Parça eklemeli çift sıra düğmeli kapama payı (kruvaze) dikim işlemlerini izah 

eder 
Kendinden dönen çift sıra düğmeli kapama payı (kruvaze) çalışması yapar 
Parça eklemeli çift sıra düğmeli kapama payı (kruvaze) çalışması yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, kapama yapma 
konusunda bilgi ve beceri 

kazandırmaktır. 

 
Parça eklemeli çift sıra düğmeli kapama payı (kruvaze) çalışması yapar 

(devamı) 
Dikkatli, kaliteli, detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak fermuarlı kapama 

payı teknik çalışmaları yapar 
Fermuarlı kapama payı dikim işlemlerini tanımlar 
Fermuarlı kapama çalışması yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

8. Modül Sınavı 

   Bireye, manşet dikimi ve kol 
takma işlemi hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır 

 
9.KOL TAKMA (32 SAAT) 
Dikkatli, kaliteli, iş disiplini ve detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak 

manşet teknik çalışmaları yapar. 
Düz manşet dikim işlemlerini (yuvarlak, köşeli) tanımlar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, manşet dikimi ve kol 
takma işlemi hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır 

 
Düz manşet dikim işlemlerini (yuvarlak, köşeli) tanımlar (devamı) 

Kapaklı manşet dikim işlemlerini izah eder 
Yuvarlak köşeli manşet çalışması yapar 

Köşeli manşet çalışması yapar 
Atatürkçülük -- Atatürk’ün Kişiliği Ve Özellikleri - Vatan ve Millet Sevgisi 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, manşet dikimi ve kol 
takma işlemi hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır 

 
Köşeli manşet çalışması yapar (devamı) 

Kapaklı manşet çalışması yapar 
Dikkatli, kaliteli, iş disiplini ve detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak kol 

takma teknik çalışmaları yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, manşet dikimi ve kol 
takma işlemi hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır 

 
Dikkatli, kaliteli, iş disiplini ve detaylara değer verip zamanı iyi kullanarak kol 

takma teknik çalışmaları yapar (devamı) 
Düz kol takma işlemlerini tanımlar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 
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Büzgülü kol takma işlemlerini izah eder 

Pilili kol takma işlemlerini tarif eder 

 
Grup Çalışması 

  

   Bireye, manşet dikimi ve kol 
takma işlemi hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır 

 
Pilili kol takma işlemlerini tarif eder (devamı) 

Ceket kolu takma işlemlerini gösterir 
Raglan kol takma işlemlerini örneklerle açıklar 
Düz kolu bedene takar, Büzgülü kolu bedene takar, Pilili kolu bedene takar, 

Ceket kolunu bedene takar, Raglan kolu bedene takar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, manşet dikimi ve kol 
takma işlemi hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır 

 
Düz kolu bedene takar, Büzgülü kolu bedene takar, Pilili kolu bedene takar, 

Ceket kolunu bedene takar, Raglan kolu bedene takar (devamı) 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

9. Modül Sınavı 

 Bireye, çeşitli yaka dikme 
çalışmaları hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır. 

 
10.YAKA DİKİMİ-1 (32 SAAT) 
İyi bir gözlemci, temiz ve düzenli çalışma konusunda prensip sahibi ve 

detaylara değer vererek oyuntulu yaka teknik çalışmaları yapar. 

Yakanın tanımı ve çeşitlerini çizerek açıklar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, çeşitli yaka dikme 
çalışmaları hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır. 

 
Yakanın tanımı ve çeşitlerini çizerek açıklar (devamı) 

Sıfır yaka dikim işlemlerini tanımlar 
U yaka dikim işlemlerini açıklar 
V yaka dikim işlemlerini izah eder 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, çeşitli yaka dikme 
çalışmaları hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır. 

 
V yaka dikim işlemlerini izah eder (devamı) 

Kare yaka dikim işlemlerini tarif eder 

Beşgen yaka dikim işlemlerini açıklar 
Sıfır yaka dikimi yapar, U yaka dikimi yapar, V yaka dikimi yapar, Kare yaka 

dikimi yapar, Beşgen yaka dikimi yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, çeşitli yaka dikme 
çalışmaları hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır. 

 
İyi bir gözlemci, temiz ve düzenli çalışma konusunda prensip sahibi ve 

detaylara değer vererek bedene takılan ayaksız yaka teknik çalışmaları 

yapar. 
Hâkim yaka dikim işlemlerini tanımlar 

Ayaksız bebe yaka dikim işlemlerini açıklar 
Ayaksız şömizye yaka dikim işlemlerini izah eder 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

 Bireye, çeşitli yaka dikme  Anlatım Tahta, Sanayi  
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   çalışmaları hakkında bilgi ve 
beceri kazandırmaktır. 

 
Ayaksız şömizye yaka dikim işlemlerini izah eder (devamı) 

Ayağı dikişsiz gömlek yaka dikim işlemlerini tarif eder 

Hâkim yaka dikimi yapar 
Ayaksız bebe yaka dikimi yapar 

 
Gösterip Yaptırma 

 
Soru-Cevap 

 
Grup Çalışması 

Makineleri  

   Bireye, çeşitli yaka dikme 
çalışmaları hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır. 

 
Ayaksız bebe yaka dikimi yapar (devamı) 

Ayaksız şömizye yaka dikimi yapar 
Ayağı dikişsiz gömlek yaka dikimi yapar 
Atatürkçülük -- Atatürk’ün Kişiliği Ve Özellikleri -  İdealist Oluşu 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

10. Modül 
Sınavı 

 Bireye, çeşitli yaka dikme 
çalışmaları hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır. 

 
11.YAKA DİKİMİ-2 (32 SAAT) Anlatım 

 
Gösterip Yaptırma 

 
Soru-Cevap 

 
Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, çeşitli yaka dikme 
çalışmaları hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır. 

 
İyi bir gözlemci, temiz ve düzenli çalışma konusunda prensip sahibi ve 

detayları önemseyerek bedene takılan ayaklı yaka teknik çalışmaları yapar. 

Ayaklı bebe yaka dikim işlemlerini tanımlar 
Ayaklı şömizye yaka dikim işlemlerini tarif eder 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, çeşitli yaka dikme 
çalışmaları hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır. 

 
Ayaklı gömlek yaka dikim işlemlerini izah eder 

Atatürk yaka dikim işlemlerini açıklar 
Ayaklı bebe yaka dikimi yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, çeşitli yaka dikme 
çalışmaları hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır. 

 
Ayaklı şömizye yaka dikimi yapar 

Ayaklı gömlek yaka dikimi yapar 

Atatürk yaka dikimi yapar 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

 

   Bireye, çeşitli yaka dikme 
çalışmaları hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır. 

 
İyi bir gözlemci, temiz ve düzenli çalışma konusunda prensip sahibi ve 

detayları önemseyerek bedenden çıkan yaka teknik çalışmaları yapar. 

Erkek yaka dikim işlemlerini tanımlar 
Şal yaka dikim işlemlerini izah eder 

Anlatım 
 

Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 

Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 
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Bireye, çeşitli yaka dikme 
çalışmaları hakkında bilgi ve 

beceri kazandırmaktır. 

 
Amerikan yaka dikim işlemlerini açıklar 
Erkek yaka dikimi yapar, Şal yaka dikimi yapar 

Amerikan yaka dikimi yapar 

Anlatım 
 
Gösterip Yaptırma 
 

Soru-Cevap 
 
Grup Çalışması 

Tahta, Sanayi 
Makineleri 

11. Modül 
Sınavı 

 
 
 
 

*Bu kurs planı 2551 sayılı Tebliğler Dergisindeki ünitelendirilmiş yıllık plan örneğine göre hazırlanmıştır. Konular Hayat Boyu Öğrenme Genel Müdürlügü Modüler Hem Programlarından Düz Dikiş 

Makineci kursu çerçeveöğretim göre hazırlanmıştır. 
 

* İşbu  Düz Dikiş Makineci kurs planı 23.10.2023 - 09.01.2024 tarihleri arasında planlanmış olup toplam 12 sayfadan ibarettir. 
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          Kurs Öğretmeni 

SEÇİL EVLİCE 
 
Müdür Yardımcısı 
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KADİRLİ ŞEHİT HALİS ŞİŞMAN HALK EĞİTİMİ MERKEZİ MÜDÜRLÜĞÜ OLARAK 

 YENİ EĞİTİM ÖĞRETİM YILINDA TÜM ÖĞRETMEN, USTA ÖĞRETİCİ VE 

EĞİTMENLERİMİZE BAŞARILAR DİLERİZ. 

 

REMZİ BEYOĞLU (Müdür) 

SEÇİL EVLİCE (Müdür Yard) 

ELİF DİLLİ (Müdür Yard) 

LEVENT BİNİCİ (Müdür Yard) 

 

 
(KURUMUMUZA AİT BİLGİLENDİRME VE HABERLERİ KURUMUMUZUN RESMİ SOSYAL MEDYA HESAPLARINDA TAKİP EDEBİLİRSİNİZ.) 

 

kadirlihem.meb.k12.tr  

twitter.com/kadirlihem  

facebook.com/kadirlihem 

Instagram.com/kadirlihem 

 


